
Feuerverzinnung bleifrei

Programmvielfalt Qualitätsbewusstsein Halbzeug

KEMPER Bänderprogramm KEMPER Qualitätsmanagement

Abmessungen, Lieferformen

Multicoil

Sonderausführungen

Travers gespult auf Spulen, Hülsen (je nach Bandquerschnitt
und Ausführung bis max. 1.800 kg Spulengewicht)

Ringe bis 12 kg/mm Bandbreite (abhängig von der Abmessung),
jedoch max. Ringgewicht 4.000 kg

Multicoil bis 3.000 kg

Lieferformen

Zinn mit und ohne Reflow
Gold
Silber
Nickel

Abmessungen

Dicke 0,1 - 0,3 mm, Breite 3 - 310 mm

Profiliert nach Ihren Zeichnungen

Oberfläche

Ausgelagerte Verzinnung (IMP)

0,8-2 µm
1-3 µm
2-4 µm
3-6 µm
4-8 µm
5-10 µm

reduzierte Steck- und Ziehkräfte

guter Korrosionsschutz

gute Lötbarkeit

Galvanische Veredelung

Schichtdicken

Qualität, die Zufriedenheit erzeugt
Wir kontrollieren 100 Prozent – 100-prozentig

In jeder einzelnen Fertigungsstufe werden unsere Produkte
geprüft, begutachtet und strengen Tests unterzogen. KEMPER
Bänder erfüllen die hohen Anforderungen der Automobil-,
Kommunikations-, Elektro- und Elektronikindustrie. Ein zerti-
fiziertes Qualitätsmanagementsystem stellt diese Anfor-
derungen gemäß ISO/TS 16949:2002 und DIN EN ISO
9001:2000 sicher. Bei KEMPER wird Qualität als Verpflichtung
durch unsere Mitarbeiter gelebt. So entstehen Produkte, auf
die Sie sich dauerhaft verlassen können.

Gebr. Kemper GmbH + Co. KG
Metallwerke
Postfach 15 20      D-57445 Olpe
Harkortstraße 5     D-57462 Olpe
Tel. +49 (0) 27 61 8 91- 0
Fax +49 (0) 27 61 8 91-1 75
info@kemper-olpe.de
www.kemper-olpe.de KE
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Bänder aus Kupfer und Kupferlegierungen

Lieferformen

Güte ist bei uns die Norm · seit 1864 Güte ist bei uns die Norm · seit 1864

Wir liefern bleifreie Feuerverzinnung in höchster Qualität unter exakter
Einhaltung der Schichtdickentoleranzen.

Oberflächentechnik: Feuerverzinnung

Hervorragende Haftung der Zinnschicht auf dem Basismaterial

Keine Whiskerbildung

Gute Lötbarkeit

Reduzierung von Steck- und Ziehkräften

Optimaler Oberflächenschutz

Niedrige Herstellkosten

Dicke > 0,3 -3 mm, Breite 3 - 330 mm



Gespulte Bänder 1 
 
 
Spulen  
 
 

 
 
 

 Spule 1 Spule 2 Spule 3 Spule 4 Spule 5 Spule 8 Spule 9 Spule 10 

Typ 901 902 903 904 905 908 909 910 

Spulenabmessungen (mm) 

A 80 150 235 250 290 290 290 270 

B 88 190 305 310 330 325 325 320 

C 4 20 35 30 20 17,5 17,5 25 

D 390 620 705 790 750 750 600 790 

E 305 300 300 300 91 160 160 127 

F 315 400 400 400 400 400 350 400 

Angaben A-D und F: ca. Werte 

Gewichte 

Taragewichte  
der Spule 

(ca.) 

 
0,5 kg 

 
8 kg 

 
15 kg 

 
22 kg 

 
20 kg 

 
12 kg 

 
9 kg 

 
21 kg 

Nettogewicht 
der 
gespulten 
Bänder (ca.) 

 
20 kg 

 
150 kg 

 
400 kg 

 
500 kg 

 
500 kg 

 
500 kg 

 
300 kg 

 
500 kg 

 

Lieferbare Bandabmessungen (mm) 

Dicke 0,10-0,8 0,10-0,8 0,10-1,0 0,15-1,0 0,15-1,0 0,15-1,0 0,15-1,0 0,15-1,0 

Breite 3-5 3-25 10-47 10-47 10-47 10-47 10-47 10-47 

 
Andere Spulenausführungen und Bandabmessungen auf Anfrage. 
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Gespulte Bänder 2 
 
 
Gespulte Bänder auf Papp- oder Pertinaxhülse  
 
 

 
 
 
 
Verfügbare Abmessungen 
 

Variante 1 Variante 2 Variante 3 Variante 4  
ohne seitlichen 

Flansch 
ohne seitlichen 

Flansch 
mit seitlichem 

Flansch 
mit seitlichem 

Flansch 
A 200-380 mm 200-380 mm 180-360 mm 180-360 mm 
B 200-380 mm 200-380 mm 200-380 mm 200-380 mm 
D max. 1050 mm max. 1050 mm max. 1050 mm max. 1050 mm 
E 300 mm 400 mm 300 mm 400 mm 
F 330 mm 420 mm 330 mm 420 mm 
 
 
Lieferbare Bandabmessungen 
 

    Dicke  0,15 – 1,0 mm 
    Breite  15 – 47 mm 
 
 
Spulengewicht 
    max. 1800 kg 
 
 
Andere Bandabmessungen auf Anfrage. 
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Die neue Art, Bänder zu verarbeiten: 
 

POLYCOIL 
 

                                                         
 
Dem Wunsch vieler Kunden nach größeren Aderlängen können wir in einer neuen, 
kostengünstigen Form Rechnung tragen: dem POLYCOIL. POLYCOILs werden 
erzeugt, indem die Bandenden der auf den Paletten liegenden Ringe wechselweise 
innen und außen miteinander verschweißt werden. Sie können auf 
handelsüblichen Tellerhaspeln ohne zusätzliche Stillstandszeiten wegen 
Ringwechsels verarbeitet werden. 
 
Die Vorteile sind 
 

 keine Spulenkörper, dadurch weniger Logistikaufwand 
 Verarbeitung auf handelsüblichen Tellerhaspeln möglich 
 längere Maschinenlaufzeit als bei Einzelringen 
 verkürzte Rüstzeiten  
 verringerte Gefahr von Werkzeugbruch und –verschleiß  

 
 
Mögliche Abmessungen Palettengewicht 
Dicke      0,2-1,0 mm                                          nach Kundenwunsch                     
Breite     15-50 mm                                            (max. 3 t) 
               (andere Breiten auf Anfrage) 
  

Gebr. Kemper GmbH + Co.KG                         
Harkortstr. 5 - D-57462 Olpe 
Tel. (02761)891-0 
Fax (02761)891-202 
info@kemper-olpe.de 
www.kemper-olpe.de         
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